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6.螺絲R順時鐘方向旋轉（壓力上升）至設定壓力.

10.打開閥B.並將R處旋緊調壓螺帽固定.
9.將閥B開啟及關斷數次(緩慢關斷) ,視壓力是否正確.
8.將閥B緩緩關斷確認減壓閥是否正常減壓.
7.緩緩將閥A從1/3處開至全開.

* 調壓螺絲順時鐘方向旋轉為設定壓力越高.

* 安裝前須澈底清除管內鐵屑及異物,並建議加裝過濾器.

不銹鋼-直動減壓閥(微壓型)-安裝說明書

入口(關斷閥)

調壓方式: 請照下面方式操作以免壓力錶損壞

* 安裝時注意方向是否正確.

安裝注意事項:
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* 使用流體 : 常溫氣體

* 使用溫度 : -15 C ~ 50 C

* 調壓範圍 : 0.02 kgf/cm ~ 0.13 kgf/cm (一般規格品靜態壓力)
2 2

* 安裝時,務必安裝於水平管線,而且調壓螺絲向下安裝.

減壓前壓力表P1 減壓後壓力表P2

閥A 閥B

1.將減壓閥以水平方式安裝在管路上（此時閥A, 閥B同為關閉狀態）

5.如無誤.將閥B緩慢關至全閉狀態
4.將閥B緩慢關小.確認壓力錶P2顯示是否在正常範圍內.
3.先將閥B打開（全開）下一步閥A打開至1/3處即可.
2.調壓螺絲反時鐘方向旋轉至最低壓處.
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